


1 . НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ 
Редукторы баллонные газовые одноступенчатые предназначены для понижения 
давления газа, поступающего из баллона, и автоматического поддержания 
заданного рабочего давления постоянным при газопламенной обработке. 
Редукторы выпускаются для газов: 
- ацетилен - БАО-5-4М
- кислород - БКО-50-4М
- пропан - БПО-5-4М
- углекислота - УР-6-6М

Редукторы изготавливаются в соответствии с требованиями Технического 
регламента о безопасности аппаратов работающих на газообразном топливе 
(Постановление Правительства РФ от 1 1.02.201 О г. № 65). Редукторы 
выпускаются в климатическом исполнении УХЛ2, для работы в интервале 
температур от - 25°С ДО +50°С (для редуктора УР-6-6М от +5°С ДО +50°С). 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наибольшая пропускная 
способность, м3/ч 

Наибольшее рабочее 
давление газа, МПа (кгс/см') 

40 

1.25 (12.5) 

5 

0.4 (4) 

6 5 

0.6 (6) 0.15 (1.5) 

Габаритные размеры 
не более, мм 

165х140х100 130х130х110 165х140х100 240х140х110 

З. КОМПЛЕКТНОСТЬ 
Редуктор в сборе -1 шт 
Прокладка входного штуцера -1 шт 
Паспорт -1 шт 
ПРИМЕЧАНИЕ: Допускается прикладывать отдельно (в общей упаковке): 
штуцер, гайку накидную для крепления штуцера и регулировочный маховик. 

4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
Редуктор присоединяется к источнику питания газом через входной
штуцер (2) (см. рис. 1) накидной гайкой (3) с резьбой 3/4" (СП21,4-14).
Понижение давления газа, поступающего в редуктор из баллона, происходит путём
одноступенчатого расширения его при прохождении через зазор между седлом
и редуцирующим клапаном в камеру рабочего давления.
Необходимое рабочее давление газа устанавливается вращением
регулировочного маховика (6) и измеряется манометром рабочего давления (4).
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Входное давление измеряется манометром 5. Манометры, установленные на 
редукторы, используемые в газовой сварке, резке, пайке и аналогичных 
процессах, в соответствии с ГОСТ 13861 не проверяются. В корпусе 
регуляторов давления ( 1) установлен предохранительный клапан (7), 
соединенный с рабочей камерой. Для отбора газа редукторы имеют штуцер (8) 
под рукав резиновый для газовой сварки и резки в соответствии с 
ГОСТ 9356-75 диаметром 9 мм и 6.3 мм. 

Кис пород 
т 

� Пропа, 
Рис. 1 . Редуктор баллонный одноступенчатый: 
1 - корпус регулятора; 2 - штуцер входной; 3 - гайка накидная; 
4 - манометр рабочего давления; 5 - манометр входного давления; 
6 - регулирующий винт или маховик; 7 - клапан предохранительный; 
8 - штуцер выходной; 9 - хомут крепежный; 1 О - винт зажимной. 

6. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

При эксплуатации редуктора соблюдайте «Межотраслевые правила по охране
труда при производстве ацетилена, кислорода, процессе напыления и
газопламенной обработке металлов» ПОТ Р М О 19-2001, требования
ГОСТ 12.2.008-75 и «Правила безопасности для объектов, использующих
сжиженные уmеводородные газы» ПБ 1 2-609-03.
Регулировочный маховик перед открыванием вентиля баллона выверните до
полного освобождения нажимной пружины.
Запрещается быстрое открытие вентиля баллона при подаче газа в редуктор.
Присоединительные элементы редуктора и вентиля баллона должны быть
чистыми и не иметь никаких повреждений, следов масел и жиров.
После окончания работы закройте вентиль баллона и выверните маховик
редуктора до освобождения нажимной пружины.
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